U. S. Steel Kosice, s.r.0.
A Subsidiary of United States Steel

TELJESITMENYNYILATKOZAT

sz.: USSK-07/2023

kédja:

1. A terméktipus egyedi azonosité

Melegen hengerelt lapos termékek szerkezeti acélokbol:
az acél jelek az EN 10025-2"2 szerint:

S235JR, S235J0, S235J2, S275JR, S275J0, S275J2,
S355JR, S355J0, S355J2, S355K2

az 1,8 — 12,7 mm gyartott vastagsagokban

Az S355M acél jele az EN 10025-3 szerint:
S355NL
a 2,0 — 12,0 mm gyartott vastagsagokban

Az acél jelek az EN 10025-4 szerint:
S355M, S420M
a 2,0 — 4,09 mm gyartott vastagsagokban

Az acél jelek az EN 10025-5") szerint:
S355J0WP, S355J2WP
a 2,0 — 12,0 mm gyartott vastagsagokban

" az alabbi szallitési éllapotra is vonatkozik: +AR, +N
2 az acélok az S355JR acélon kiviil a "C" jellel is szallithatdk - a
hidegalakitasra alkalmas.

2. Felhasznalas célja:

Acélszerkezetekben vagy vegyes acél és beton szerkezetben.

3. Gyarté:

U. S. Steel KoSice, s. 1. 0.
Vstupny areal U. S. Steel
044 54 Kosice

Szlovak Koztarsasag

Gyartétizem: Meleg Hengermi Gyartd Részleg

4. A meghatalmazott képviseld

nem vonatkozik

5. Az AVCP-rendszer(ek)

EN 10025-1:2005,
ZA sz. melléklet, 2+ Rendszer

6a. Harmonizalt szabvany:

EN 10025-1:2005

Melegen hengerelt termékek szerkezeti acélokbol.
1. rész: Altalanos miszaki szallitasi feltételek

Bejelentett szerv(ek):

Technischer Uberwachungsverein Thiiringen e.V.
Melchendorfer Straf3e 64

99096 Erfurt

Németorszag

Szam: 0900

Kiadta:
A gyartasellen6rzés megfelel6ségi tanusitvanya
sz. 0900-CPR-1178

7. A nyilatkozatban szereplé teljesitmény(ek):

Az alapveto tulajdonsagok Termék teljesitménye ;‘ Miiszaki elGirasok
A méretek toleranciaja és az A méretek tolerancigja és az alak toleranciaja megfelel az EN 10029:2010
alak toleranciaja EN 10029, valamint az EN 10051 szabvanynak EN 10051:2010
S235JR 17 % @
0/ b)
S235J0 18 OA’
Minimalis nyulas A 19% 9 EN 10025-2
(keresztiranyban) S235J2 24 % 9 7.3.1 cikk, 6. tablazat
S275JR 15% @
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16 % )

$275J0
17 % ©
S275J2 21 9% d
S355JR
14 %2
S355J0 15 % b)
$355J2 16 %
20% 9
S355K2
S355NL 22% EN 10025-3
7.3.1 cikk, 4. tablazat
S355M 22 9 dk) EN 10025-4
7.3.1 cikk, 4. tablazat
S420M 19 % K EN 10025-4
7.3.1 cikk, 4. tablazat
S355J0WP 14 %9 EN 10025-5
15 % ©) 7.3.1 cikk, 4. tablazat
16 % ©
20% 9
S355J2WP 14 %2 EN 10025-5
15 % 7.3.1 cikk, 4. tablazat
16%©
20 % 9

¥ Névleges vastagsag < 2 mm
b Névieges vastagsag > 2 mm és < 2,5mm

9 Névleges vastagsag > 2,5 mm és <3 mm

9 Névleges vastagsag = 3 mm

Y Névieges vastagsag < 3 mm a nytlésra

vonatkozo értékeket szlikséges elére

meghatarozni
S235JR
S235J0 235 MPa
S235J2
S275JR
S275J0 275 MPa
EN 10025-2
S355JR
s $355J0
Minimalis felsé folyashatar Ren 355 MPa
S355J2
S355K2
S355NL 355MPa EN 10025-3
7.3.1 cikk, 4. tablazat
S355M 355 MPa EN 10025-4
7.3.1 cikk, 4. tablazat
S420M 420 MPa EN 10025-4
7.3.1 cikk, 4. tablazat
S355J0WP 355 MPa EN 10025-5
7.3.1 cikk, 4. tablazat
S355J2WP 355 MPa EN 10025-5
7.3.1 cikk, 4. tablazat
S235JR
— EN 10025-2
Huzészilardsag R $235J0 Son-Gi e 7.3.1 cikk, 6. tablazat
S235J2
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S275JR

430-580 MPa ®

$275J0
410 — 560 MPa "
$275J2
S355JR
$355J0 510 — 680 MPa®
S355J2 470 - 630 MPa”
S355K2
S355NL 470-630 MPa EN 10025-3
7.3.1 cikk, 4. tablazat
S355M 470 - 630 MPa EN 10025-4
7.3.1 cikk, 4. tablazat
S420M 520 — 680 MPa EN 10025-4
7.3.1 cikk, 4. tablazat
S355J0WP 510 — 680 MPa® EN 10025-5
470 — 630 MPa? 7.3.1 cikk, 4. tablazat
S355J2WP 510 — 680 MPa® EN 10025-5

470 -630 MPa?

7.3.1 cikk, 4. tablazat

© Névleges vastagsag < 3 mm

" Névleges vastagsag = 3 mm

Utémunka KV 9
(min.)

S235JR N 27 J +20°C -nal

S235J0 27 J0°C -nal

S235J2 27 J-20°C -nal

S275JR M 27 J +20°C -nal

S275J0 27 J0°C -nal EN 10025-2
7.3.1,7.3.2 cikk,

S275J2 27 J-20°C -nal 8. tablazat

S355JR N 27 J +20°C -nal

$355J0 27 J0°C -nal

S355J2 27 J-20°C -nal

S355K2 40 J -20 °C -nal

S355NL 27 J-50°C -nal EN 10025-3
7.3.1 cikk, 5. tablazat

S355M EN 10025-4

40J-20°C -nél 7.3.1,7.3.2 cikk,

5. tablazat

S420M EN 10025-4

40 J -20°C -nal 7.3.1,7.3.2 cikk,

5. tablazat

S355J0WP P 27 J0°C -nal EN 10025-5:2004
7.3.1,7.3.2 cikk,
5. tablazat

S355J2WP 27 J-20°C -nal EN 10025-5
7.3.1,7.3.2 cikk,
5. tablazat

9 Az (it6proba térésben névileges vastagsagoknal < 6 mm az EN 10025-1:2005, 7.3.2.1 cikk szerint nem végezhetd.
" Az (itémunka értékei megéllapithatok abban az esetben, ha erre a rendelésegyeztetésnél kertilt sor.

F-USM/0074-11/19-02-10

3/4




Az anyag a CEV szénegyenérték szamitas szerint EN 10025-2

hegeszthetd. 7.4.1 cikk
e Az S355M valamint az S420M minéség hegesztésre EN 10025-4
HegeszthetSség alkalmas 7.4.1 cikk

Az S355J0WP acélmindség kapcsan érvényes: Az

egyedi intézkedéseket szilkséges végrehajtani a magas EN 10925'5
foszfortartalmu hegesztésnél. 7.4.1 cikk, D.1
C’Si Mn‘ P ‘s‘ N‘Cu ‘ cr ‘Nb‘v Al Ti Ni [Mo | CEV
max. | max. | max. max. max. max. max. min. max. max. max. max.
EN 10025-2; 7.2, 7.4.3 cikk
1. tablazat tab. 5
S235JR 017 | - ] 140 [max.0,035]0,035[0,012| max.0,55 [ 0,29 - 0,10 - - 042|011 | 035
S235J0 017 | - | 1,40 {max.0,030|0,030{0,012)| max.0,55 | 0,29 - 0,10 . - 042011 | 035
S235J2 017 | - | 140 |max.0,025(0,025] - |max055| 0,29 - 0,10 - - 042|011 [ 035
S275JR 021 | - |1,50|max0,035]0,035[0,012)| max.0,55 | 0,29 - 0,10 - - 042|011 | 040
S275J0 018 | - [ 1,50 |max.0,030{0,030{0,012/| max.0,55 | 0,29 - 0,10 - - 042|011 | 040
S275J2 018 | - | 150 |max.0,025/0025| - |max.055 | 0,29 - 0,10 - - 042|011 | 040
S355JR 0,24 | 0,55 | 1,60 |max.0,035]0,035[0,012)| max.0,55 | 0,29 - 0,10 - - 042|011 | 045
Tartéssag(sss50 0,200 0,55 | 1,60 |max.0,030 | 0,030 0,012)| max.0,55 | 0,29 ~ | 010 : ~ 042 011 | 045
(kémiai
Ssszetétel  [S355J2 0,200 0,55 | 1,60 [max.0,025(0,025| - |[max055 | 029 B 0,10 - - 042 | 011 | 045
0,
%) S355K2 0,200 0,55 | 1,60 |max.0,025(0,025| - |max.055 | 0,29 - 0,10 = - 042 | 011 | 045
EN 10025-3 - 7.2 cikk, 1. tablazat tab. 4
S355NL 0,18 [ 0,50 [0,922] 0,025 [0,020]0,015| 0,55 0,30 005 012 [ 002 | 005 [050[010 | 043
1,65
EN 10025-4 - 7.2 cikk, 1. tablazat
S355M 0,14 | 0,50 | 1,60 |max.0,025]0,025 0,015 | max.0,55 | max.0,30 [ 0,05 | 0,10 | 002 | 005 [050 [ 010 | 039
S420M 016 | 0,50 | 1,70 [max.0,030{0,025 | 0,025 | max.0,55 | max.0,30 [ 0,05 | 0,12 | 0,02 | 005 [080 | 020 | 043
EN 10025-5 - 7.2 cikk, 2. tablazat
S355J0WP | 0,12 | 0,75 | 1,00 [0,06-0,15]0,035[0,0127[0,25-0,55] 0,30- 1,25 - - - - - - 0,52
S355J2wWP | 0,12 | 0,75 | 1,0 |0,06-0,15|0,030| - 0,25- 0,30 - - - - - = = 0,52
0,55 1,25
) a profilozasra alkalmas acélfajtéknal max. 0,22% C
) A nitrogén maximalis értéke nem érvényes abban az esetben, ha az acélban az Alsss, tartalma minimum 0,020 %, vagy elegendé
mennyiségben mas olyan elemeket tartalmaz, amelyek nitrogént kétnek meg.
A teljesitménynyilatkozat az alabbi cimen talalhato: http.//www.usske.sk/sk/brodukty/ocel-valcovana-za-
tepla/vyhlasenie-o-parametroch
8. A fent azonositott termék teljesitménye megfelel a bejelentett teljesitmény(ek)nek. A

305/2011/EU rendeletnek megfeleléen e teljesitménynyilatkozat kiadasaért kizarolag a fent
meghatarozott gyarto a felel6s.

A teljesitménynyilatkozat érvényességének kezdete (datum): 2023.6.27.

Név: Ing. Stefan Novak Ing. Radomir Chovanec

Beosztas: Meleg\Hengerm(i Gyarto Reszleg Igazgatdja Min&ségbiztositasi Igazgatd
: ,

Alairas: ( ‘ @M
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