,ﬂ) TS Z/SNAS 2/SNAS

EnviroTeam Slovakia Reg No. 230/S-189 Reg No. 230/N-003

SPRAVA O OPRAVNENOM MERANI EMISIi

z oxidacnej pece (komin €. 573) a pasivacného useku (komin ¢. 548) Pozinkovacej linky ¢. 1 (PZL1), DZ
Zuslachtovne a Obalova vetva (ZUaOV), Vstupny areal U.S.Steel, Kosice - Saca

N&zov akreditovaného skusobného laboratéria / EnviroTeam Slovakia s.r.o.,
opravnenej osoby podla § 20 ods. 2 pism. a) Kukucinova 23, 040 01 KoSice
zédkona €. 137/2010 Z. z. v zneni neskorsich predpisov: ICO: 35957 239
Cislo spravy: 03/218/2018 Datum : 10.10.2018
Prevadzkovatel: U.S.Steel KoSice, s.r.o. Sidlo: Vstupny areadl U.S. Steel
1E0: 36 199 222 Kosice, s.r.o., 044 54 Kosice
Miesto / lokalita: Vstupny aredl U.S. Steel, 044 54 KoSice
Druh opravneného Oprdvnené meranie hodnoty fyzikdlno-chemickej veli¢iny, ktorou je vyjadreny emisny
merania: limit a hodnoty suvisiacej stavovej veli¢iny, ktora sa vztahuje priamo na emisie podla § 20

ods. 1 pism. a) bodu 1 zakona ¢. 137/2010 Z. z. 0 ovzdusi v zneni neskorsich predpisov.

Objednavka: Zmluva o kontrolnej ¢innosti ¢. Datum : 27.09.2017
AG107FG0022, Dodatok ¢. 7

Den opravneného 14. a 20. 8. 2018
merania:
Osoba zodpovedna za technicki stranku merania Ing. Igor Nemcok, rok narodenia 1971
(veddci technik) podla § 20 ods. 3 zakona rozhodnutie MZP SR o vydani osvedéenia zodpovednej osoby
¢. 137/2010 Z. z. v zneni neskorsich predpisov: &. 20977/2016 zo dria 18.04.2016
Sprdava obsahuje 7 stran
6 priloh
Ucel opravneného Prvé periodické opravnené meranie udajov o dodrZani uréeného emisného limitu (EL) pre
merania: CO, NOy, SO,, TZL a zlucenin chromu vyjadrenych ako Cr z technologického zariadenia

podla § 4 ods. 1 pism. c) vyhlasky MZP SR &. 411/2012 Z.z. v zneni vyhlasky MZP SR &.
316/2017 Z.z. a podla integrovaného povolenia SIZP OIZP Kosice & 3256-
14028/2017/Ant/570021005/Z8 zo dfia 9.5.2017
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SUHRN
i U.S.Steel KoSice s.r.o0., DZ ZUaOQV, Vstupny areal U.S. Steel, 044 54 KoSice
Prevadzka: L.
Pocinovna, VAR PCZ: 0301573
o i prevadzka: 24 h/den, 7 dni/tyzden
Cas prevadzky:

technoldgia: emisne jednorezimova, kontinudlna emisne ustélend
PzL1
CO, NOy, SO,, TZL a Cr

hmotnostna koncentracia zlozky v odpadovom plyne (OP) v mg/m3
a hmotnostny tok v g/h

Zdroje/zariadenia vzniku emisii:

Merané zlozky:

Vysledky merania a EL:

N oxidaéna pec - komin ¢. 573
Cislo zdroja/zariadenia vzniku emisii: P

pasivacny Usek - komin ¢. 548

Vysledky oprdvneného merania:

tab. ¢. 1 — Suhrnny prehlad hodn6t emisnych veli¢in

Priemerna hodnota | Maximalna hodnota Emisny limit Rezim s
L 3 (koncentracia; (koncentracia; (koncentracia; najvy$simi | Upozornenie na
Merand zlozka N°) , , , S . 2
hmotnostny tok) hmotnostny tok) hmotnostny tok) | emisiami | sudlad/nesulad °)
[mg/m’; g/h]") [mg/m’; g/h]") [mg/m* g/hlY) | [4no/nie]
Zdroje/zariadenia vzniku emisii: PZL1, oxidacna pec - komin ¢. 573
TZL 3 1;23 2;29 150; < 200 ano sulad
NOy 5 29; - 31; - 350; - ano sulad
S0, 5 <DL (8); - 350; - no sulad
co 5 21; - 26; - 500; - ano sulad
Zdroje/zariadenia vzniku emisii: PZL1, pasivacny Usek - komin ¢. 548
cr | 3| 0,1;0,1 0,1;0,2 15 4no sdlad
Poznamky:

1) Stavové a referenéné podmienky vyjadrenia hmotnostnej koncentracie: 0 °C, 101,3 kPa, suchy plyn, O, ref: 17 % objemu
(okrem Cr z pasivacného useku)

2) Hodnoty a poZiadavky dodrZania EL: ¢ast Il B., bod 1.1 tab. &. 1, rozhodnutia €. 3256-14028/2017/Ant/570021005/Z8 zo
dna 9.5.2017

3) Pocet jednotlivych merani konkrétnej zlozky odpadového plynu.

4) Skratka a symbol < DL znamend, Ze hmotnostné koncentracie ZL boli zistené pod hodnotou detekéného limitu (DL) pouzitého
analyzatora. Takto zistenej hodnote sa neistota nepriradzuje.

Pouéenie o platnosti upozornenia na silad/nesulad.

Sprava o opravnenom merani, vysledky opravneného merania a nazor o sulade / nesulade objektu opravneného
merania s ur¢enymi poZiadavkami nie su suhlasom, ktory je vydavany orgdnom statnej spravy ochrany ovzdusia
podla vieobecne zdvaznych pravnych predpisov a ani nezakladaju nérok na vydanie suhlasu.
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1. OPIS UCELU OPRAVNENEHO MERANIA

Prvé periodické opravnené meranie udajov o dodrzani ur¢eného EL pre CO, NOy, SO,, TZL a zli¢enin chrému
vyjadrenych ako Cr z technologického zariadenia podla § 4 ods. 1 pism. c) vyhldsky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z.
v zneni vyhlasky MZP SR ¢&. 316/2017 Z.z. a podla integrovaného povolenia SIZP OIZP KoSice & 3256-
14028/2017/Ant/570021005/Z8 zo dria 9.5.2017

2. OPIS PREVADZKY A SPRACUVANYCH MATERIALOV

Pozinkovacia linka ¢.1 vyraba pozinkované plechy Ziarovym nandasanim zinku na povrch ocelového pasu pri
kontinudalnom pohybe. Linka ¢.1 je umiestnena vedla linky ¢.2 a kaZzdd pozostava z tychto hlavnych Casti:

1. Vstupny Usek — rozvijacka zvitkov, bez vyduchu
Odmastovaci Usek — bez vyduchu

Oxidac¢na (Neoxidacnd) pec — jeden vyduch

Zihacia pec — redukéné pece — 7 vyduchov

Pohlinikovacie zariadenie — bez vyduchu

Pozinkovacie zariadenie — zinkovacie vane, bez vyduchu
Pasivacny stroj — 1 vyduch

8. Koncovy usek — navijanie, delenie na tabule, bez vyduchu

NoukswnN

PZL prevadzkuju kontinualne v trojzmennej prevadzke. Pri oxida¢nej a neoxidacnej peci dochadza ku priamemu
styku spalin s ocelovym pasom za Ucelom povrchovej tepelnej Upravy povrchu pasu. Z kvalitativneho hladiska je
potrebné povrch pasu pred pozinkovanim vhodne pripravit. Ktomuto Glelu slizi kombinacia oxidaéného
a redukéného ohrevu pésu. V predohrievace] a oxidacnej €asti peci sa pas ohreje na teplotu (450 aZ 500) °C,
priCom dochadza k spaleniu emulzii po valcovani a povrch pasu sa mierne naoxiduje pri zmenach valcovacich
emulzii v zmysle DTP pre PZL1.

Oxidacna pec PZL1 sa sklada z dvoch casti : predohrievacej a oxidacnej. Predohrievacia ¢ast pece je vyhrievana
horucim vzduchom vedenym cez rekuperator a jednym hordkom na boku pece. Oxida¢nu Cast tvoria dve Casti
s osadenymi stropnymi horakmi (25 + 25 ks) a bo¢nymi horakmi pod pasom (4 + 6 ks). Kazdy pracovny horak
ma vlastny rozvod plynu a vzduchu. Pec je vyhrievana zemnym plynom.

Redukénd pec zabezpeduje:

— vyredukovanie metalického Zeleza z vrstvy oxidov na povrchu pasu,

— tepelné spracovanie zakladného materialu pasu (rekrystalizacné alebo normalizacné Zihanie).

Redukénu pec tvoria nasledovné pasma:
— redukéné zény

— udrziavacie z6ny

— riadeného ochladzovania

Funkcia je zabezpefend nepriamym ohrevom pomocou 170-ich kusov radiacnych trubiek, ktoré ohrievaju pecnd
atmosféru. Tieto sU osadené bocne v 6-ich sekciach (zénach). Systém vykurovania je nepriamy, zabezpecéeny
hordkmi Rekumat Flox-Flamme, z ktorych kazdy je vybaveny elektrickym zapalovanim, kontrolou plamena,
istenim proti nedostatku vzduchu, hordkovym automatom a magnetickymi ventilmi vzduchu a plynu. PoZadovany
vstupny tlak plynu pre horaky je 6 kPa.

Ucelom pasivacie je finalna Uprava pozinkovaného plechu. Pasivéacia je nanasanie ochranného filmu na povrch
pozinkovaného pasu ako ochrana proti korézii.

Pasivacny stroj pozostdva z pasivacnej vane o objeme 932 |, jedného kusa prevddzacieho valca pred vafiou, dvoch
kusov nepohérianych pogumovanych valcov uloZenych v pasivaénej vani s nastavitelnou hibkou ponoru, dvoch
parov Zmykacich valcov na vystupe z vane, krytu vane s odsavacim zvonom, potrubim na odsavanie pasivacnych
vyparov a odsavacieho ventilatora.

Pozinkovany plech vstupuje do pasivaéného stroja cez prevadzaci valec pred ktorym sa z potrubia Strbinou
rozstrekuje pasivacny roztok (PR). Dvojicou pogumovanych valcov, ktoré su ponorené v PR sa roztok nandsa na
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